
HOFER ARMATUREN
BAUKASTEN-SYSTEME

Ventile, Rohrsysteme und Schaltstationen



Seit 100 Jahren liefert HOFER innovative Lösungen 
im Bereich der Hochdrucktechnik – von Einzelkompo-
nenten bis hin zu komplett verrohrten und vollauto-
matischen Kompressoranlagen. Die Kernkompetenz 
umfasst neben Membran- und Kolbenkompressoren 
auch ein umfangreiches Armaturenprogramm. Damit 
schaffen wir ein vielseitiges Spektrum an Produkten 
von höchster Qualität, die weltweit dort eingesetzt 
werden, wo Gase oder Gasgemische unter hohem 
Druck verdichtet werden.  
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DAS ARMATUREN
BAUKASTEN-SYSTEM
HOFER Qualitätsventile und Rohrsysteme

Das HOFER Armaturenprogramm bietet robuste und 
langlebige Qualitätsventile, Manometer und eine Viel-
zahl an Rohrleitungen und Verbindungselementen für 
Drücke bis 4.000 bar. Alle Komponenten sind sowohl für 
den Druck- als auch für den Vakuumbetrieb geeignet. 
Das komplette Armaturenprogramm basiert auf einem 
Baukasten-Prinzip und bietet perfekt aufeinander ab-
gestimmte Einzelkomponenten für Blocksysteme und 
Technische Gase bis hin zu kompletten Schaltstationen. 

Zertifizierte Qualität 
Die Herstellung aller Komponenten erfolgt nach den 
strengen Richtlinien des HOFER-Qualitätsmanagements, 
zertifiziert nach DIN ISO 9001. Die Herstellung druck-
belasteter und kraftübertragender Bauteile erfolgt aus 
Werkstoffen mit einem Materialabnahme-Zertifikat nach 
DIN EN 10204 - 3.1. Bei Sonderausführungen sind auch 
Attestierungen der Werkstoffe nach DIN EN 10204-3.2 
möglich. Alle Ventile werden, gemäß des HOFER  
Qualitätsmanagements und dem AD 2000-Merkblatt, 
einer Sicht-, Druck- und Dichtheitsprüfung sowie Funk-
tionsprüfung (nicht bei Rückschlagventilen und Filtern) 
unterzogen. Das gesamte HOFER Armaturenprogramm ist 
für den Einsatz in der Explosionsschutzzone 1 zugelassen. 
 

Einsatzbereiche 
Seit vielen Jahren bewähren sich HOFER Armaturen 
bei internationalen Kunden aus den verschiedenen 
Industriezweigen, u.a.:

 Industriegasehersteller 
 Wasserstofftankstellen 
 Chemische und petrochemische Industrie 
 Automobilindustrie 
 Lebensmittelindustrie 
 Labor- und Forschungseinrichtungen 
 OEM-Anwendungen
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Industriearmaturen verbinden industrielle Prozesse, regeln Durch-
flüsse oder trennen verschiedene Elemente wie Wasser, Gas oder Öl 
voneinander. Die HOFER Blocksysteme bieten ein umfangreiches 
und langlebiges Sortiment an hochwertigen, rein metallischen 
Armaturen und Rohrleitungen mit löt- und schweißfreien, schraub-
baren Anschlüssen nach dem Baukasten-Prinzip. 

Der HOFER Armaturen-Baukasten für Blocksysteme bietet u.a. Absperr- 
und Rückschlagventile, Verbindungsteile, Reduzierstücke, Adapter, 
Stutzen und Manometer für höchste Ansprüche in industriellen Einsätzen. 
Die zahlreichen Hochdruck-Komponenten sind für Drücke bis 4.000 
bar ausgelegt, bis Basis-Nennweiten DN 25 erhältlich, und werden in 
jedem Detail auf die individuelle Anwendung ausgerichtet. Durch das 
Schraubsystem sind Blockarmaturen auf alle Längen und Breiten 
anpassbar. Ein großer Lagerbestand trägt zu einer schnellen Lieferung 
bei.

HOFER Armaturen Blocksysteme werden für sämtliche Hochdruckan-
wendungen wie z.B. CO2-Extraktionen, HIP-Anwendungen (heißisos- 
tatisches Pressen), Autoklaven, Airbagbefüllungen oder auch Wasser-
stoffbetankung als Sicherheitskomponente eingesetzt. Bei chemischen 
Anlagen bieten die Ventile und Rohrleitungssysteme den notwendigen 
Schutz vor unzulässigem Überdruck. Wenn Gasanlagen oder Hoch-
druckwasserstoffanwendungen auf Leckage geprüft werden, kommen 
die HOFER Blocksysteme als Testequipment für Prüfdrücke bei den 
Anlagen- und Verrohrungsabsicherungen zum Einsatz. Neben den 
NEUMAN & ESSER Kompressoren dienen die Armaturen zudem als 
OEM-Sicherheitskomponente anderer Kolbenkompressorenhersteller.

Der HOFER Armaturen Baukasten für Blocksysteme bietet 
zahlreiche, perfekt aufeinander abgestimmte Komponen-
ten, welche je nach Bedarf und Anwendungsbereich frei 
miteinander kombinierbar sind.

BAUKASTEN 
BLOCKARMATURENARMATUREN

BLOCKSYSTEME
Hochdruckrohrsysteme 
für Drücke von 1.000 bis 4.000 bar

SICHERHEITSKOMPONENTE 
FÜR SÄMTLICHE HOCHDRUCKANWENDUNGEN
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04 01 Kreuzstück mit Reduzierung

02 Sicherheitsventil Typ 670

03 T-Stück

04 Manometer

05 T-Stück mit Reduzierung

06 Filter 0,015 nm

07 Rohrleitung 20 x 4 mm

08 Zwischenstück

09 Eckventil Hand

10 Eckventil Kapo (NC)

11 Eckventil Hand

12 Rückschlagventil

13 Eckventil Kapo (NC)

14 Eckventil Hand

15 Eckventil Kaps (NO)

16 Rohrleitung 10 x 2 mm

17 Kreuzstück
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Das Anschlusssystem „Technische Gase“ ist eine 
übergeordnete Bezeichnung für Rohranschlüsse 
mittels Gewindezapfen, Stutzen, Dichtung und Über-
wurfmutter, welches mit entsprechenden Bauteilen 
und Werkstoffen auch für gasförmigen Sauerstoff 
konzipiert ist. Die Besonderheit ist die Lage der 
Dichtfläche auf der Stirnseite der Gewindezapfen. 

HOFER Armaturen für Technische Gase werden in Zu- 
sammenarbeit mit namhaften Gasproduzenten entwickelt 
und bleiben auch bei Schwingungen und Stößen zu-
verlässig fest und dicht. Die Systeme sind für PN 400 
ausgelegt, bis DN 15 erhältlich und zeichnen sich durch 
eine benutzerfreundliche Handhabung und besondere 
Robustheit aus. Montiert und demontiert werden die 
Armaturen ohne axiale Rohrbewegung und auch bei 
wiederholtem Ein- und Ausbau entsteht kein Klemm-
kraftverlust. Auf Wunsch liefern wir die Absperrarmaturen 
mit Faltenbalg.

Das HOFER System „Technische Gase“ ist auch als  
Sonderausführung für Sauerstoff mit BAM-Ausbrenn- 
bescheinigung erhältlich.

Der HOFER Baukasten für Technische Gase bietet langle-
bige Anschluss- und Verbindungselemente sowie Ventile, 
Rückschlagventile und Filter in den Basis-Nennweiten 
(DN) 6, 10 und 15.  Der Nenndruck (PN) beträgt bei allen 
Teilen 400. Die einfache Montage und Demontage erfolgt 
ohne axiale Bewegung der Rohrleitung.

BAUKASTEN 
TECHNISCHE GASEARMATUREN

TECHNISCHE GASE
Geschweißte Rohrsysteme für Drücke bis 400 bar

IDEALER EINSATZ
BEI INDUSTRIELLEN GASEN
Speziell dort, wo die Steuerung von Gasströmen und 
der Schutz vor Verschmutzungen von hoher Bedeutung 
ist, finden HOFER Armaturen für Technische Gase mit 
den geschweißten Rohrsystemen ihre Verwendung.  
In den Bereichen Industrieller Gase wie z.B. Erdgas, 
Wasserstoff oder Stickstoff sorgen die Armatursysteme 
für einen leckagefreien Gasfluss. Dies können u.a.  
Flaschenabfüllungen, Absicherung von Gasen in  
Druckbehältern oder auch Gasmischstationen sein. 

ADAPTER FÜR 
BLOCKARMATUREN
Für Armaturensysteme, die sowohl Elemente für tech-
nische Gase als auch für Blockarmaturen kombinieren, 
dient ein Adapter als Verbindungsglied beider Systeme. 
Optional ist der Adapter auch mit einer Dichtlinse mit 
Drosselfunktion erhältlich, mit welcher der Gasfluss 
herabgesetzt wird.

Gewindezapfen

Entlastungs-
bohrung

Überwurfmutter

Stutzen

Dichtfläche
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01 Filtergehäuse mit Patrone

02 Rückschlagsventil

03 Durchgangsventile mit Handantrieb
 mit Messinggehäuse

04 Sicherheitsventil Typ 670A 
 mit Anlüfthebel

05 Rohrleitung

06 Durchgangsventile mit Handantrieb

07 T-Stück

08 Durchgangsventile mit Handantrieb

09 Durchgangsventile mit Kolbenantrieb

10 Durchgangsventile mit Handantrieb
 für den Schaltstationeneinbau

 11 Verbindungsstück 
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HOFER Faltenbalgventile kommen überall dort zum 
Einsatz, wo mit hochreinen, seltenen oder explosiven 
Gasen wie z.B. bei Chlor- oder Wasserstoffanwendun-
gen, gearbeitet und höchste Anforderungen an die 
Dichtheit gestellt wird. Die dynamisch ausgelegten 
Spindelabdichtungen tragen dazu bei, dass die Falten-
balgventile nahezu leckagefrei sind. Standardmäßig 
werden die hermetisch dichten Ventile aus Edelstahl 
gefertigt und sind mit einem Handrad oder einem 
pneumatischen Antrieb, wahlweise federöffnend oder 
-schließend, ausgestattet. 

HOFER VENTILE
MADE IN GERMANY
Hermetisch dichte Faltenbalgventile 
für höchste Anforderungen

100% ZUVERLÄSSIGE 
SICHERHEITS-

VENTILE
Sicherheitsventile sollen bei normalen Betriebsbedingun-
gen dicht abschließen, bei unzulässigem Druckanstieg 
öffnen und einen weiteren Druckanstieg verhindern. 
Nach der erfolgten Druckabsenkung sollen die Ventile 
wieder dicht schließen. Unsere hochwertigen Sicher-
heitsventile für Technische Gase und Blockarmaturen 
erfüllen diese Voraussetzungen in allen Punkten.

Die einzigartigen HOFER Sicherheitsventile können für 
Dämpfe, Gase und Flüssigkeiten mit Einstelldrücken bis 
4.000 bar eingesetzt werden. Bis 2.500 bar sind die Si-
cherheitsventile konform zur Richtlinie 97/23/EG und mit 
CE-Kennzeichnung für Dämpfe und Gase einsetzbar.

Ausführung „Sicherheitsventile“

 Normal-Sicherheitsventil gemäß AD Merkblatt A2
 bauteilgeprüft für Dämpfe und Gase
 auch für Flüssigkeiten geeignet
 austauschbarer Sitz und Kegel
 verschiedene Sitzdichtungen
 federbelastete, geschlossene Sicherheitsventile,
 bauteilgeprüft durch den VdTÜV
 mit und ohne Anlüftvorrichtung.

Abnahme

Die Einstellung erfolgt werkseitig, auf Wunsch in 
Anwesenheit eines unabhängigen Sachverständigen,
des TÜVs oder einer anderen Abnahme-Institution 
wie z.B. Lloyd‘s, DNV usw.

Ausführungen „Faltenbalgventile“

 Nenndrücke bis 400 bar
 Nennweiten DN 3 bis DN 5 
 Werkstoff Edelstahl
 mit Leckageprüfbohrungen
 hermetisch abgeriegelt
 ohne verschleißende Spindelabdichtung
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Type 670 Druckbereich 100 - 1.100 bar
 Betriebstemperatur -60 bis +200° C
 Ausflussziffer aw = 0,46

Type 672 Druckbereich 100 - 720 bar
 Betriebstemperatur -60 bis +400° C
 Ausflussziffer aw = 0,46

Type 673 Druckbereich 5,5 - 50 bar
 Betriebstemperatur -10 bis +200° C
 Ausflussziffer aw = 0,28

Type 674A Druckbereich 50 - 525 bar
 Betriebstemperatur -60 bis +200° C
 Ausflussziffer aw = 0,28

Type 680 Druckbereich 1.100 - 4.200 bar
 Betriebstemperatur -10 bis +50° C

Type 651 Druckbereich 10 - 1.100 bar
 Einfache Ausführung ohne Bauteilprüfung

Type 609 Druckbereich 250 - 4.200 bar
 TÜV-Einstellbescheinigung möglich
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Durch die geteilte Spindel sind HOFER Hochdruck- 
ventile besonders verschleißarm. Die austauschbaren 
Sitz-/Spindelkombinationen oder Weichdichtungen 
ermöglichen zudem eine unkomplizierte Instandhaltung 
und sorgen für niedrige Wartungskosten. 



Für eine sichere Funktion der Armaturensysteme muss 
die gesamte Systemauslegung berücksichtigt werden. 
Die richtige Auswahl der Komponenten, ihrer Materiali-
en, Temperatureigenschaften und Druckraten sowie die 
vorschriftsmäßige Montage und Inbetriebnahme ob-
liegt in der Regel in der Verantwortung des Anwenders. 

EINSATZSPEZIFISCHE 
SCHALTSTATIONEN

PRÜFSTAND 
FÜR DRÜCKE 
BIS 4.000 BAR

WARTUNG 
UND REPARATUR

Mit unserer hauseigenen Prüfungs-
einrichtung auf dem neuesten 
technologischen Stand, haben wir 
die Sicherheit der Armaturen immer 
fest im Blick. Direkt vor Ort können 
Funktionsprüfungen und Druckprü-
fungen für Armaturen und Ventile 
der unterschiedlichsten Einsatz-
gebiete mit Drücken bis 4.000 bar 
getestet und bescheinigt werden. 

Regelmäßige Wartungen erhöhen 
sowohl die Effizienz als auch die  
Sicherheit der einzelnen Armaturen- 
Komponenten. Neben den Erstprü-
fungen neuer Armaturen-Systeme 
übernehmen wir auch die War-
tungsplanung der Armaturen an 
unserem Standort in Mülheim an 
der Ruhr und setzen bei Bedarf die 
defekten Armaturen nach Kosten-
voranschlägen wieder in Stand. 

Planung und Realisation von umfangreichen Schaltstationen
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Durch eine hohe Fertigungstiefe von der Entwicklung bis 
hin zum Vertrieb ist HOFER mehr als nur ein Hersteller 
und Lieferant. Auch abseits der aufgeführten Standard-
versionen können wir systembezogene Sonderausfüh-
rungen realisieren. Unser Team an Ingenieuren erstellt 
kundenspezifische Berechnungen, um die für den 
geplanten Einsatz benötigten Dimensionen zu realisie-
ren.  Die Anlagenplanung und der Bau von umfangrei-
chen Um-/Schaltstationen, die in jedem Detail auf die 
individuelle Anwendung ausgerichtet sind, tragen dazu 
bei, den Bedürfnissen der Kunden in jedem Maße zu 
entsprechen. 
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NEUMAN & ESSER GROUP
 COMPRESSORS
 SERVICES
 SEALINGS
 PROCESS
 DIGITALS
 ENERGY

 Mehr über uns @
 www.neuman-esser.com
 www.neacusa.com
 www.neac.de
 www.stasskol.com
 www.hofer-hochdrucktechnik.de

 
 Hauptsitz
 Andreas Hofer Hochdrucktechnik GmbH
 Ruhrorter Straße 45 
 45478 Mülheim an der Ruhr, Deutschland
 Fon +49 (0) 208 4 69 96 0


